
機械加工設備一覧：マシニング

加工分類 設備名称 メーカー 形式・型名 仕様（能力） 台数

マシニング 横形マシニングセンタ DMG 森精機 NHX6300-Pr-cpp-6P 移動量：X1,050×Y900×Z1,030mm／パレット：630×630mm／加工能力：φ1,050×H1,300mm／最大積載：1,500kg 1

マシニング 横形マシニングセンタ DMG 森精機 NH6300-DCGⅡ 移動量：X1,050×Y900×Z980mm／パレット：630×630mm／加工能力：φ1,050×H1,300mm／最大積載：1,500kg 2

マシニング 横形マシニングセンタ DMG 森精機 MH503-22P 移動量：X730×Y730×Z800mm／パレット：500×500mm／加工能力：φ800×H1,000mm／最大積載：500kg 1

マシニング 横形マシニングセンタ DMG 森精機 MH63 移動量：X1,000×Y800×Z800mm／パレット：630×630mm／加工能力：φ1,000×H1,000mm／最大積載：1,200kg 1

マシニング 横形マシニングセンタ DMG 森精機 MH50-7P 移動量：X700×Y650×Z650mm／パレット：500×500mm／加工能力：φ800×H800mm／最大積載：500kg 2

マシニング 横形マシニングセンタ ジェイテクト FH55S-15P 移動量：X750×Y800×Z850mm／パレット：550×550mm／加工能力：φ850×H1,000mm／最大積載：800kg 1

マシニング 横形マシニングセンタ ジェイテクト FH630S 移動量：X1,000×Y900×Z900mm／パレット：630×630mm／加工能力：φ1,000×H1,000mm／最大積載：1,200kg 1

マシニング 横形マシニングセンタ オークマ MA600H-Ⅱ 移動量：X1,000×Y900×Z1,000mm／パレット：630×630mm／加工能力：φ1,000×H1,000mm／最大積載：1,200kg 1

マシニング 立形マシニングセンタ DMG 森精機 MV40-2P 移動量：X560×Y410×Z460mm／テーブル：900×410mm／最大積載 : 350kg 1

マシニング 立形マシニングセンタ DMG 森精機 TV-40 移動量：X560×Y410×Z460mm／テーブル：900×410mm／最大積載：350kg 2

マシニング 立形マシニングセンタ DMG 森精機 SV400 移動量：X600×Y430×Z460mm／テーブル：700×400mm／最大積載：400kg 1

マシニング 立形マシニングセンタ 三井精機 VS5A-6P 移動量：X900×Y510×Z510mm／テーブル：630×630mm／最大積載：700kg 1

マシニング 立形マシニングセンタ 日立精機 VK55Ⅱ-2P 移動量：X1,000×Y600×Z600mm／テーブル：1,400×560mm／最大積載：1,000kg 1

マシニング 立形マシニングセンタ ヤマザキマザック VCN535-CⅡ 移動量：X1,050×Y530×Z560mm／テーブル：1,300×550mm／最大積載：1,200kg 1

マシニング 立形マシニングセンタ 滝澤鉄工所 MAC-V2E 移動量：X560×Y410×Z460mm／テーブル：900×410mm／最大積載：300kg 1

マシニング ドリリングセンタ ファナック MODEL F 移動量：X500×Y380×Z300mm／テーブル：650×380mm／最大積載：200kg 1

マシニング ドリリングセンタ ファナック Model T 移動量：X500×Y380×Z300mm／テーブル：650×380mm／最大積載：200kg 1

マシニング ドリリングセンタ ファナック α-T10B 移動量：X500×Y380×Z300mm／テーブル：400×400mm／最大積載：200kg 1

マシニング ツールプリセッター OSG(ZOLLER) OZT1-600 測定範囲：工具径φ600mm／工具⾧600mm／対応工具：BT30～BT50 1

設備 加工能力（目安）

横形マシニングセンタ 切削加工（加工精度：±0.01mm程度）

立形マシニングセンタ 切削加工（加工精度：±0.01mm程度）

NC旋盤 旋削加工（加工精度：±0.01mm程度）

円筒研削盤 研削加工（加工精度：±0.002～0.005mm程度）

項目 対応実績

寸法公差 ±0.005mm

真円度 ±0.003mm

同軸度 ±0.005mm

平面度 ±0.01mm

面粗さ Ra0.8

※上記は対応実績の一例です。製品形状・材質・加工方法・サイズ・熱処理条件などにより対応可能な精度は異なります。詳細はお問い合わせください。


